LO QUE DICE FMG GRANADA EN SU CARTA

e 3.8. DEFECTOS DE MATERIAL s/ 5.1.2: ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS. ULTRASONIDOS

Se requiere ensayo por ultrasonidos al 100% de las barras para garantizar la ausencia de defectos
internos y externos.

Se aporta informe de deteccidn de defectos de XTC, de fecha 20/07/2023 s/ norma GBT4162-2022:
Method for ultrasonic testing of forged and rolled steel bars. En dicho informe se indica que se cumplen
los requerimientos estandar. No obstante:

- No se aporta el ensayo al 100% de las piezas. Se indica: Lote n2 1; Cantidad: 100 Pcs., pero no
se indica la cantidad de piezas ensayadas.

- No se indica la sefial empleada como contraste.

- No se indica el defecto de patron.

- No se indican las referencias para aceptacion y rechazo.

- No se indica la cualificacion del personal.

- No se indica el marcado de las piezas indicado en el apartado 3.1 de la EMAT-13010991.

En el informe de SGS se incluye inspeccién por liquidos penetrantes, s/ 1SO 3452-1 a una sola
barra, en lugar de la inspeccidn por ultrasonidos al 100% solicitada.

Y recordamos lo que dice el documento de requerimientos que debe de satisfacer las barras
de wolframio ( documento de requerimientos)

5.1.2. ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS. ULTRASONIDOS
5.1.2.1. EJECUCION
Las barras del lote, al 100%, seran sometidas a este ensayo de acuerdo con el requisito del punto 3.8.

El ensayo sera ejecutado por el fabricante siguiendo los métodos de prueba establecidos por el mismo, previo
conocimiento y aceptacion por parte de Mecanica de Precisién Tejedor, S. A.

En particular especificaran lo siguiente:

* Equipo empleado

* Proceso de ejecucion

» Defecto de patrén

» Referencias para aceptacion y rechazo
» Cualificacién del personal

Critica:

1- Sise ha aportado certificado del fabricante de haber sometido las barras ala 100% del
control de ultrasonidos. Se aporta certificado general de Xiamen Golden egret alloy y



certificado pormenorizado. se pide 100pocien y se entrega 100 por cien. No piede
certificado por partida doble. Sélo se entiende la critica como intento de generar una
alarma artificial.

El criterio de aceptacidn o rechazo, légicamente son las propias graficas que se aportan, las
cuales leidas por un especialista indican la total idoneidad de cada barra. Ademas, se indica el
numero de barra (cosa que no se pide por los requerimientos.) Sélo se solicita el nimero de
lote y no se pide el nimero de barra individualizado.

Respecto al primer certificado general del fabricante ya dice que se ha realizado y lo certifica
y afiade 1 unidad a modo de ejemplo . ya que los resultados son.

Reflexion:

Tanto Mecanica de precision tejedor ( en su carta de observaciones a
HERRAMIENTAS LORENZO SALVADOR ESPANA,S.L como FM Granada a Mecanica de
precision tejedor entiende que lo que indica el primer certificado general es que se
han hecho 100 pero que no significa que se hayan hecho 100 procesos de
ultrasonidos.

- Tanto MPT com FM Granada no se les ocurre solicitar una explicacion

- o aclaracidn a sus entendimientos. No solicitan ningun certificado unitario
(uno a uno). Los 2 se equivocan de la misma manera y reaccionan también al
unisono.
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NOTAS:
|.-Material:  Barra de wolframio sinterizado.
¢.-Las marcas de identificacién en la barra en estado de suministro,
se correspendera con ¢l extremo de Ojiva def Nucleo mecanizado,
{La marca de la cabecera se tiene que mantener visible en todo ¢l proceso.)
3.- Masa 3176 g £ 20g

NOTES: Material: Synthesized wolfram stick.
| -The material witl respond to esp.EMAT-13016991,
2.-The idenfificetion marks on the bar in the state of supply,
Will correspond to the end of the machined core.
(The marking of the head must be kept visible during the whole process).
3.- Hass 3176 g £ 20g
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XIAMEN GOLDEN EGRET SPECIAL ALLOY CO.,LTD
69#,XING LONG RD,HULI, XIAMEN, FUJIAN, P.R.CHINA
Tel:+0086-592-6022393 6022395 Fax:6022396

Measurement report

PO NO.: Supplier:XIAMEN GOLDEN EGRET SPECIAL ALLOY CO.,LTD.
Part Name:. Lot No: 001
Drawing/version: Quantity: 100EA
Spec Test
Measurement Tools | Opinion
Drawing dimension L U 1# 2# 3# 6# 9# 10# 11# 12# 13# 144#
1 16.9 16.88 16.9 16.894 | 16.895 | 16.896 | 16.890 | 16.881 | 16.890 | 16.896 | 16.896 | 16.894 | 16.895 Digital Pass
Micrometer
2 17.1 16.85 17.1 16.990 | 17.020 | 16.980 | 17.000 | 16.980 | 16.990 | 17.000 [ 17.000 | 16.990 | 17.000 Digital caliper | Pass
3 26 25.95 26 25.979 | 25.989 | 25.988 | 25.990 | 25.992 | 25.992 | 25.988 | 25.988 | 25.992 | 25.992 Digital Pass
Micrometer
4 19 18.8 19 18.95 18.99 18.94 18.95 18.94 18.94 18.95 18.94 18.95 18.95 Digital caliper | Pass
5 25 24.9 25 24.96 24.96 24.97 24.94 24.95 24.96 24.97 24.97 24.96 24.97 TOOL Pass
MICROSCOPE
6 22.5 22.4 22.5 22.47 22.47 22.46 22.46 22.47 22.46 22.47 22.47 22.46 22.47 TOOL Pass
MICROSCOPE
7 16 15.8 16.2 15.95 15.90 15.92 15.91 15.94 15.92 15.90 15.89 15.85 15.96 TOOL Pass
MICROSCOPE
8 22 21.8 22.2 22.10 22.13 22.08 22.17 22.15 22.02 22.14 22.15 22.01 21.99 TOOL Pass
MICROSCOPE
9 84.4 84.1 84.7 84.35 84.32 84.33 84.35 84.35 84.35 84.35 84.33 84.27 84.38 TOOL Pass
MICROSCOPE
10 135.25 134.75 | 135.75 | 135.280 | 135.230 | 135.230 | 135.220 | 135.220 | 135.240 | 135.230 | 135.210 | 135.160 | 135.260 TOOL Pass
MICROSCOPE
11 259.5 259 260 259.5 259.5 259.5 259.5 259.5 259.5 259.5 259.5 259.4 259.5 TOOL Pass
MICROSCOPE
12 4.99 4.79 5.19 4.980 4.990 5.010 4.990 5.000 4.990 5.000 5.000 4.980 4.990 TOOL Pass
MICROSCOPE
13 5 4.8 5.2 4.99 5.00 5.00 5.00 4.99 5.01 4.99 5.00 5.00 5.00 TOOL Pass
MICROSCOPE
14 |M19X1.5- OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK Thread gauge | Pass
6G-LH
15 [M21X1.5- oK OK OK oK oK OK oK oK OK OK Thread gauge | Pass
69
16 19 18.8 19.2 18.90 18.87 18.90 18.88 18.86 18.87 18.85 18.88 18.92 18.86 TOOL Pass
MICROSCOPE
17 14 13.8 14.2 14.10 14.14 14.12 14.12 13.95 14.03 14.12 14.05 14.08 14.04 TOOL Pass
MICROSCOPE
18 434 433.5 434 433.99 | 434.00 | 433.93 | 434.00 | 433.98 | 433.98 | 433.99 | 433.99 | 433.94 | 434.00 Digital Height | Pass
caliper
19 247.01 247.01 | 247.06 | 247.060 | 247.059 | 247.057 | 247.058 | 247.034 | 247.045 | 247.057 | 247.056 | 247.048 | 247.051 TOOL Pass
MICROSCOPE
20 0.02 0 0.02 0.015 0.013 0.012 0.019 0.014 0.011 0.016 0.014 0.011 0.003 CMM Pass
21 0.1 0 0.1 0.01 0.01 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.01 0.00 0.01 CMM Pass
22 0.02 0 0.02 0.019 0.009 0.019 0.013 0.005 0.004 0.007 0.010 0.012 0.007 CMM Pass
23 19 18.98 19 18.989 | 18.994 | 18.993 | 18.991 | 18.994 | 18.993 | 18.993 | 18.989 | 18.990 | 18.995 Digital Pass
Micrometer
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XIAMEN GOLDEN EGRET SPECIAL ALLOY CO.,LTD
69#,XING LONG RD,HULI, XIAMEN, FUJIAN, P.R.CHINA
Tel:+0086-592-6022393 6022395 Fax:6022396

Measurement report

PO NO.: Supplier:XIAMEN GOLDEN EGRET SPECIAL ALLOY CO.,LTD.
Part Name:. Lot No: 001
Drawing/version: Quantity: 100EA
Spec Test
Measurement Tools | Opinion
Drawing dimension L U 1# 2# 3# 6# 9# 10# 11# 12# 13# 144#
24 22.5 22.45 22.5 22.490 | 22.495 | 22.452 | 22.481 | 22.474 | 22.483 | 22.488 | 22.498 | 22.493 | 22.497 Digital Pass
Micrometer
25 4.5 4.4 4.6 4.46 4.49 4.47 4.50 4.47 4.46 4.50 4.49 4.47 4.48 TOOL Pass
MICROSCOPE
26 3157 3067 3247 3089.0 | 3086.0 | 3086.0 | 3085.0 | 3085.0 | 3085.0 | 3084.0 | 3087.0 | 3086.0 | 3089.0 [ ElectrOnic scales | Pass

OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK GE02425 PASS

Signature: 2023/8/11

QUALITY CONTROL DEPARTMENT OF GESAC
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XTAMEN GOLDEN EGRET SPECTAL ALLOY CO., LTD.

( GESAC 69%, XING LONG RD, HULT, XIAMEN, FUJIAN, P.R.CHINA
TeL: +86-592-60223936022395 Fax:6022396
Carbide blank
Material Spec Gesac Grade Lot No. Quantity(Pcs)
- GH231 001 100
Chemical Composition Physical Characteristics
SN Element Spec. Inspection Result | Conclusion | SN Item Spec. Inspection Result| Conclusion
1 W (%) Rest 92.87 Pass 1 HV30 >350 366 Pass
2 Ni( %) 4.20+0.16 4.35 Pass 2 D(g/cc) 17.7+£0.15 17.63 Pass
3 Fe(%) 2.50+0.14 2.43 Pass 3 Elongation(%) =15 18.17 Pass
4 CO(%) 0.30+0.04 0.31 Pass 4 Yield strength 0.2% (MPa) >780 914 Pass
5 Mn(%) 0.04+0.005 0.042 Pass 5 Tensile strength(MPa) >1050 1074 Pass
6 |Elastic Compression EC1%(MPa) >1030 1240 Pass
SN Element Spec. Inspection Result | Conclusion Microstructure
MAX size <100 um OK Pass
2 Porosity <5.0um OK Pass
3 Inclusions <10.0pm OK Pass

Signature: 2023/8/11
QUALITY CONTROL DEPARTMENT OF GESAC
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Flaw detection report
00000J152
oo oo oo
Commodiity J2H231WX434001 Lot No. 001 Date 20-Jul-23
0000  Standard GBT4162-2022
0000 Equipment model HSD-UT-4
O [0 Quantity 100 Pcs
. The flaw detection results meet the standard
0 0 Conclusiol -
requirements
O 0 Example flaw detection spectrum
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Xiamen Golden Egret Special Alloy Co., Ltd.

Description of Ultrasonic nondestructive test

Dear Herramientas lorenzo Salvador Espaiia,s.|

Please check our attached NDT report for the first batch of 100 units.

We screenshot the non-destructive test data of these 100 units from the system to prove that
we were testing them one by one and have passed the test before proceeding to the next

process.

Thank you!

IS EEHA S ERATREEES

No.69 Xinglong Road
Huli District, Xiamen, China
Tel.: +86 (0)592 6023661, Fax: +86 (0)592 6686617

E-mail: gesac@cxtc.com


tel:+86

50

%DD 250 100 350 4
1 |

50

12023-07-11100359:tdb

- |2023-07-11

50
I

mS 4

50
1

%DD %50 %DD 350

50
1

50
1

%DD 250 %DD 350
1 1




E:EI ]]EIEI 1|5El %EIEI 3:50

2|5EI

I

50 ].IEIEI 150 250 ?1EIEI 350
1 1 1 1

Z‘IEI 0

@S 10

50 ]]EIEI 150 350
1 1

Z‘IEI ]

2|5EI ?IEIEI

E:EI ]]EIEI IISEI Z‘IEIEI ZISEI 3|EIEI 3:50

oS 11 RS 12
E:EI ]]EIEI 1|5EI ZiEIEI 2|5EI %EIEI 350 SIEI ]]EIEI 1|5EI %EIEI 2|5[I oo 3:5[!
2023-07-11 103649:tdb - “A¥). 12023.07-11 103821.¢db--- *1OAH)
_________________________________________________________________________________________ e ——
________________________________________________ 020 ) | 02(hhEEH)
________________________________________________________________ P ————
________________________________________________ 03(RmEEE). | 03(FmEEE)
___________________________________________________ oAy | . 0AEEH)
oS 13 RS 14
5|EI ]]EIEI 1|5EI Z‘IEIEI 2|5EI %DD 3:50 E:EI ]100 1|5EI %EIEI 2|5EI 310[' 3;50




50 ]][IEI 150 350
1 1

%EI 0

250 oo
1

50 ]]EIEI 150 350
1 1

2|EI 0

250
1

?10 0

Fms 17

5|D ]]EIEI 1|5EI Z‘IEIEI 2|5EI 3|EIEI 3:50

S 18

1|5 0 %EI 0

50 ].IEIEI 250 350
1 1

3|EI 0

................................................... 04(ESHE).

R

~Fms 19

50 ]]EIEI 150 Z‘IEIEI 250 0o 350
1 1 1

SIEI ]]EIEI 1|5EI Z‘IEIEI ZISEI BIEIEI 3:50

___________________________________________________ 040, [ .. 0AUEEE).
Eas21 s 22
50 00 150 200 250 300 350 3 D et R TR el A




qD %DD %SD %DD %SD %DD %SD

%D %DD %50

%DD

%SD

%DD

%SD

Fme25 =msS 26
qD %DD %50 %DD %SD %DD %SD qU %DD %50 %UU %50 %UU %50
2023-07-11 112352.4db- - **48). 12023-07-11 11261 1:4db-- H1AR)
LTS RS Y SO FUCvEN e WO ORIl L I SOAY IR,
________________________________________________ QEHERE). | R
________________________________________________ GEEED. | ... GREER
___________________________________________________ VEEE). | AR,
e 27 =S 28
%D HDD %50 %DD %50 oo 350 qD HDD %50 %DD %50 oo %50
2023-07-11113122:tdb———— O1CA#). 12023-07-11113311.tdb- - O1CkE).

Fms 29

=S 30

qﬂ %DD %SD %DD %SD %DD

%D %DU %SD %DD %50 %UD %50




qD HDD %50 %DD %50

30

%50

qD HDD %SD %DD %SD %DD %50

___________________________________________________ 04(REHE).

S

Fms 33

Fms 34

qD HDD %SD %DD %50 %DD 350

%D %DD {SD %DD %SD %DD %SD

N 040 HL).

] ___________________________________________________________

=S 35

qD HDD %SD %DD %50 %DD %SD

=S 36

%D %DD %50 %DD %SD %DD %50

Fms 37

=mS 38

%D HDD %SD %DD %50 %DD %SD

qU %DD %50 %UU %50

30

%50




qD HDD %SD %DD %SD %DD %SD

50
1

100

%50 %UU %50 %DD %SU

___________________________________________________ 04(KSHA).

:/Zf___________:___:__:::_::::::_: _______________

Fms 4l

S 42

qD %DU %SD %DD %50 %DD 350

50 %DD 150 %DD 250 0o 350
1 1 1 1

o100,

................................................... 04(ES ).

e T T T T

s 43

%SD %DD

qD HDD %SD %DD %SD

s 44

%50

%D %DD %UU %50 oo 350

=S 45

qD %DD %50 %DD %SD %DD 350

50 %DD oo 350
1

%SD

200

%SD

2023-07-11135603.tdb -




qﬂ HDD %50 %DD %50 %DD %50

qD %DD %SD %DD

%50

300

%50

=S 49

%SD %DD

%D %DD %SD %DD %SD

=S 50

%D %DD %SD

%DD 250
1

%DD 350
1

___________________________________________________ 04(KS ).

J( ____________________________________________________________

@S 51

=@ms 52

qD %DU %SD %DD %50 %DD %50

qD %DU %50 %UD %50

I

%SD

S 53

qD %DD %50 %UD %50 %DD %50

qD HDD %SD %DD

%SD

300

%SD




qD HDD %SD %DD %SD %DD %SD

qD HDD %50 %DD %SD %DD %SD

2023-07-1114300L.tdb—— 01C1#).

___________________________________________________ 04k ).

/'[ ______________________________________________________________

=S 57

=S 58

qD HDD %SD %DD %SD %DD %50

qD HDD %SD %DD %SD %DD 350

|
___________________________________________________ 04(kSHEE).

r _________________________________________________________

=S 59

=S 60

qU %UU %50 %DD %50 %DD %SD

%D HDD %SD %DD %SD %DD %SD

2023-07-11143926:tdb———*

s 61

s 62

qD %DD %SD %DD %SD %DD %50

qD HDD %SD %DD %SD %DD %SD




qD HDD %SD %DD %SD %DD 350

%D HDD %50 %DD %50 %DD %SD

=S 65

=S 66

qﬂ %DD %SD %DD %SD %DD %50

qD %DD %50 %DD %50 %DD %50

___________________________________________________ 04(kS ).

::}:::_:_::__:___:___:::___::::::::.:..:.:..: ____

fia
___________________________________________________ 040 L)

f _________________________________________________________

s 67

S 68

qU HUU %50 %UD %50 %UD %50

%D %DD %50 %UU %50 %DU %50

= ims 69

qD %DD %SD %DD %SD qDD %SD

=S 70

qD HDD {SD %DD %SD %DD %SD




qﬂ %DD %50 %DD %50 %DD 350 qﬂ HDD %50 %DD %50 %DD %50
2023-07-11150714.tdb - PHEAR). 12023-07-11 150916:tdb----*1EAH)
____________________________________ I T
________________________________________________ o). | 02(HhoE)
________________________________________________________________ e ——————
________________________________________________ O3(RIEERY. | 03(HoEE)
___________________________________________________ 040 ) | L DAEEL
oS 73 oS 74
5|[| ]][.[. 1|5[| 2|[|[| 2|5[| %DD 3:5[. SIEI ]][IEI 1|5EI 2‘|[IEI 2|5EI 31[IEI 3:50
2023-07-11 151108.tdb "% 19023-07-11 15131 %:tdb - *1CLR)
________________________________________________ o2CERE ) | . 02(HhmEE).
________________________________________________ o3(AEER) | . . 03(BlmE)
e AT | QA RE)
oS 75 S 76

qD HDD %50 %DD %50 %DD %SD

qD %DD %50 %DD %50 %DD %50

}."\
___________________________________________________ 04(E ).

s 77

~Fms 78

%D %DD %SD %DD %50 %DD %ED

%D HDD {SD %DD %SD %DD %SD




5|D ]]EIEI 1|5[I Z‘IEI[I 2|5EI ?|EIEI 3:5[1 E:E' ]1E'E' 1|5EI %E'El 2|5E' %E'E' 3:5[‘

~Fms sl Fms 82

2|[|[| 2|5[| oo 350 SIEI ]]EIEI 1|5[I %EIEI 2|5El %EIEI 3:5[!

E:[' ]]E' ] 1I 30

=S 83 S 84

5|E' ]]EIEI 1|5EI %EIEI 2|5E| %I:IEI 3:50 5|D ]]E'E' 1|5E' 2|['E' 2|5[' %E'[' 3:50

S 85 =S 86

SIEI ]]EIEI 1|5EI Z‘IEIEI 2|5EI %EIEI 350 E:EI ].IEIEI 1|5EI %EIEI 2I5EI 3|EIEI 350




E:El ]]EIEI IISEI 2|EIEI 2|5EI %DD 3:5[1 5|D ]]EIEI 1|5El Z‘IEIEI 2|5EI 3|EIEI 3:50
2023-07-11154945.tdb 1% 12023-07-11155217.4db - MR
""""""""""" O S ST S S N S
________________________________________________ 02CREREE). | 20BN
_ﬁ .............................................................................................................................
________________________________________________ o3(BEdEs) | 03(BElF#EH)
___________________________________________________ 40 RE). | DA(EEE).

=mS 89 =S 90
SIEI ]1@[. 1|5EI 2|EIEI Z:EEI %DD 3:50 5:[. ]][.[. 1|5[| 2|[|[| 2I5[| %nu 3:50

FaS 91 s 92
5|[' ]]['E' 1|5[' %['E' 2|5[' 31['[' 3:5[' 5|E' ].IE'[' 1|5[' %['E' 2|5E' 3|E'E' 3:5['
2023-07-11 160322.tdb - **#). 15923.07-11-160552:4db - MR
"""""""""""""""""""""""""""" 'M S S
________________________________________________ o2(RhEHEE). | 02(HENEE)
__________________________________ . [ O RRRE)
___________________________________________________ 00 ) | DA
S 93 S 94
5|[| ]]EIEI 1I5[| %DD 2|5E| 310[' 350 5IE' ]]E'E' 1|5E' %E‘U 2|5E' %E‘U 3:5['
2023-07-11 160805.tdb—— """
________________________________________________ OICHETR )
________________________________________________ 03(EIoE ).
___________________________________________________ 040 L) | L oaEmEE)




qD HDD %SD %DD %SD %DD %50 qD HDD %SD %DD %50 %DD 350

~EmE 97 =mS 98

5|[| ]][.[. 1I5[| 2|[|[| 2|5[| 31@[. 3:5[. 5|El ]]EI[I 1|5EI Z‘IEIEI 2|5EI ?IEIEI 350




CONTESTACION DE
HLS ESPANA,S.L

A LAS
OBSERVACIONES
MECANICA DE
PRECISION TEJEDOR



ESPANA

HERRAMIENTAS LORENZO SALVADOR ESPANA S.L.

A dia 10 de noviembre del 2023

Contestacion a peticion de: Mecanica de Precision Tejedor S.A

Respuesta: Requerimiento punto 3.8 Defecto de material-Ensayos no destructivos de ultrasonidos.
Respuesta al escrito de observaciones a los certificados de calidad ya presentados.

ACLARACION DE LOS NO CUMPLIMIENTOS INDICADOS EN SUS OBSERVACIONES DEL 19 DE OCTUBRE 2023

1.En primer lugar, lo que dice el requerimiento de ensayos no destructivos (E.N.D).

. DEFECTOS DE MATERIAL

Las barras seran sometidas al 100% a un E.N.D. por ultrasonidos para garantizar la ausencia de defectos internos y
externos.

Se empleara como contraste la sefial correspondiente a un defecto patrén de 0,5mm de didametro.

El ensayo se ejecuta segln se indica en 5.1 .2.

5.1.2. ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS. ULTRASONIDOS
5.1.2.1. EJECUCION
Las barras del lote, al 100%, seran sometidas a este ensayo de acuerdo con el requisito del punto 3.8.

El ensayo serd ejecutado por el fabricante siguiendo los métodos de prueba establecidos por el mismo, previo
conocimiento y aceptacién por parte de Mecanica de Precisién Tejedor, S. A. En particular especificaran lo siguiente:
¢ Equipo empleado ¢ Proceso de ejecucion ¢ Defecto de patron e Referencias para aceptacion y rechazo

2.En fecha 10 de octubre de 2023 se les envio el Certificado de fabricante donde se analizan las 100 unidades que
han pasado correctamente los controles de E.N.D POR ultrasonidos.

LES VUELVO ADJUNTAR EL CERTIFICADO DE RESULTADO PRUEBA DE ULTRASONIDOS DE FABRICANTE XIAMEN
GOLDEN EGRET ALLOY LTD.
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Flaw detection report
21152
Comodity J2H231WX434001 L N 001 bate 20-Jul-23
Standard GBT4162-2022
Equipment model HSD-UT-4
Quantity 100 Pcs
; The flaw detection results meet the standard
Conclusion ;
requirements
Example flaw detection spectrum
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3.Las piezas estan certificadas por ultrasonidos por la empresa fabricante de los mismos como indican en sus
requerimientos, la empresa MECANICA DE PRECISION TEJEDOR S.A. indican que no cumple el requisito sin aportar
ningun otro dato o certificado de otra empresa certificadora que diga lo contrario.

4.Hemos solicitado al Fabricante XIAMEN GOLDEN EGERET ALLOY la pormenorizacién de los documentos que se
pueden aportar para aclarar el soporte que pruebe dicho certificado.

5.El departamento de control de calidad aporta los resultados de las 100 unidades, una por una, la fecha de
realizacion, el método y el nimero de pieza al que se refiere dicha grafica.

Lo aportamos como anexo 1.

6.Respecto la trazabilidad: Cada grafica estd asociado a cada pieza individualizada. De esta manera cada pieza se
puede comprobar de manera individual. Esto es lo que ya les veniamos explicado en lo que es una

” trazabilidad correcta”, nunca pidi6 la empresa MECANICA DE PRECISION TEJEDOR S.A. |a trazabilidad de las
piezas, que sdélo exigia el nimero de lote, olvidado totalmente la necesidad basica de individualizar pieza a pieza.

Nuestro sistema aumenta por 250 veces la trazabilidad que tanto indican que no se cumple.

SE LES ADJUNTA LA FOTO DE LAS PIEZAS MARCADAS CON SU NUMERO UNITARIO Y LOTE DE FABRICACION
ENVIADO EL CORREO A MECANICA DE PRECISION TEJEDOR S.A EL 21 DE OCTUBRE DEL 2023.

PIEZAS NUMERO 99-47 Y 18
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PIEZAS NUMERO 51 Y LA 19

EL 1 DE NOVIEMBRE DEL 2023 SE LES ENVIO POR CORREO A MECANICA DE PRECISION TEJEDOR S.A EL
DOCUMENTO DE MARCADO DE LAS PIEZAS.

EN LOS ENSAYOS ADJUNTOS VIENEN TODAS LAS PIEZAS DE 1 A 100 CON SU CORRESPONDIENTE ENSAYO PUEDEN
ANALIZAR CUALQUIERA DE ELLAS YA QUE ESTAN PERFECTEAMENTE IDENTIFICADAS.

PARA CUALQUIER PRUEBA COMO SE LES HA INDICADO ANTERIORMENTE EN LOS CORREOS ANTERIORES PUEDEN
ELEGIR CUALQUIER PIEZA PARA SU COMPROBACION.

Por lo tanto, esperamos que no se ponga mas en duda este requerimiento ni la trazabilidad del proceso.
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ANEXO 1

GRAFICAS DE ENSAYO DE ULTRASONIDOS
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