3.2. DIMENSIONAL

Las barras serdn suministradas con las dimensiones, tolerancias y acabados superficiales que se indican en el
croquis correspondiente (ver Anexos 1y 2 y punto 5.2.1).

El estado de suministro (forjado/mecanizado) y la longitud final de la barra seran especificadas por Mecanica
de Precision Tejedor, S. A., en el contrato. En este caso el estado de suministro es mecanizado.

5.2. CONTROLES POR MUESTREO

5.2.1. DIMENSIONALES

5.2.1.1. EJECUCION

Se toman como muestra 13 barras por lote. En cada una de ellas se comprueba:

s Diametro, inferior al minimo
* longitud, inferior a la minima
* Perpendicularidad

* Rectitud

* Acabado superficial

Ver anexo 1 para material forjado (no aplica en este caso) y anexo 2 para material mecanizado
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AMEXO 2
Crogquis de barra mecanizada
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ANEXO 1

Croguls de barra forjada (ND APLICA)
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CROQLAS DE BARRA FORJADA
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* & CONFIRMAR POR EL PETICIONARIO(VER 3.2)

** TQ BE NEGOTIATED (SEE 3.2)
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